
OPTIMALE FormentlüFtung Für KleIne Formen



tYPen Dg maschIne teIle nettogewIchtDImensIonen

mV 50

mV 60

mV 70

mV 80

Breite Länge

50 mm

60 mm

70 mm

80 mm

120 mm

120 mm

150 mm

150 mm

Mg Al

0,03 - 0,3 kg

0,07 - 0,6 kg

0,1 - 0,8 kg

0,1 - 1,0 kg

bis 250 t

60 - 320 t

80 - 500 t

100 - 800 t

0,05 - 0,4 kg

0,1 - 0,8 kg

0,2 - 1,2 kg

0,2 - 1,5 kg

SchließkraftHöhe

50 mm/50 mm

50 mm/50 mm

50 mm/50 mm

50 mm/50 mmT
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DRUCKENTLÜFTUNG

tYPen Dg maschIne teIle nettogewIchtDImensIonen

mV 50V

mV 60V

mV 70V

mV 80V

Breite Länge

50 mm

60 mm

70 mm

80 mm

180 mm

180 mm

180 mm

180 mm

Mg Al

0,03 - 0,3 kg

0,07 - 0,6 kg

0,1 - 0,8 kg

0,1 - 1,0 kg

bis 250 t

60 - 320 t

80 - 500 t

100 - 800 t

0,05 - 0,4 kg

0,1 - 0,8 kg

0,2 - 1,2 kg

0,2 - 1,5 kg

SchließkraftHöhe

50 mm/50 mm

50 mm/50 mm

50 mm/50 mm

50 mm/50 mmT
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VAKUUMANWENDUNG

fallmeisterweg 5  D-91438 Bad Windsheim  
T. +49 98 41 / 65 03 75  f. +49 98 41 / 65 03 81  
mail: info@topvent.net  www.topvent.net 

  MAxiMALe enTLüfTungSLeiSTung BiS enDe forMfüLLung

  MiniMALer WArTungSAufWAnD 

  ProzeSSSicHer

  VerringerT AuSScHuSS unD STeigerT ProDukTiViTäT

Bei grenzfällen oder Fragen zur richtigen Dimensionierung 
kontaktieren sie bitte die Interguss gießereiprodukte gmbh.

SonderauSführungen auf anfrage

unSer Service

computerunterstützte auslegung 
des gesamten entlüftungssystems 
der Form. 

technische unterstützung 
und schulungen.

Die MiniVent®-serie is t der optimale 
en t lü f tungsb lock f ür  k le ine Formen 
– die ideale Verbindung eines hoch-
wärmeleit fähigen werkstof fes mit einem 
verschleiß- und temperaturbeständigen 
e insa t z .  D ie opt imier te geometr ie er-
möglicht bei ihrer spezi f ischen anwen-
dung größere entlüf tungsquerschnit te 
und sicher t gleichzeitig zuverlässig das 
einfr ieren von aluminium, magnesium 
und Zink .


