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HOVADUR® 

SCHMELZMETALL

Sonderlegierungen

Markenname HOVADUR® CCZ HOVADUR® CNP HOVADUR® CNCS HOVADUR® CNB spez HOVADUR® CCNB HOVADUR® CCNB eh HOVADUR® CB2
Werkstoff-Bezeichnung, EN-Normen CuCrZr CuNi1P ~ CuNi2Si / CuNi3Si CuNi2Be CuCo1Ni1Be CuCo1Ni1Be CuBe2

Werkstoff-Nummer, EN-Normen CW106C CW108C ~ CW111C / CW112C CW110C CW103C CW103C CW101C 
Werkstoff-Nummer, frühere DIN-Normen   2.1293 – ~ 2.0855 / 2.0857 2.0850 ~ 2.1285  ~ 2.1285   2.1247
Werkstoff-Nummer, UNS-System (ASTM) C18400 C19000 C18000 C17510 ~ C17500 ~ C17500 ähnlich C17200

Richtanalyse (in Gewichts-%)
Cr  0,5 – 1,2 – 0,2 – 0,5 – – – – 
Zr 0,03 – 0,3 –      – – – – –
Co – – – max. 0,3 0,8 – 1,3 0,8 – 1,3

Co + Ni 0,2 – 0,5
Ni – 0,8 – 1,2 2,0 – 3,0 1,4 – 2,4 0,8 – 1,3 0,8 – 1,3
Mn – – max. 0,1 – – – –
Be – – – 0,2 – 0,6 0,4 – 0,7 0,4 – 0,7 1,8 – 2,0
Al – – – – – – –
Si 0,1 – 0,5 – 0,8 max. 0,2 max. 0,2 max. 0,2 max. 0,1
Pb – – max. 0,02 – – – – 
P – 0,15 – 0,25 – – – – –

Fe max. 0,08 – max. 0,15 max. 0,2 max. 0,2 max. 0,2 max. 0,1
Sonstige max. 0,2 max. 0,1 max. 0,15 0,5 0,5 0,5 max. 0,5

Cu Rest Rest Rest Rest Rest Rest Rest
Mechanische Eigenschaften (Richtwerte bei 20 °C)

Brinell-Härte  1)  HB *) min. 115 min. 140 min. 190 min. 220 min. 220 min. 260 min.   350
Zugfestigkeit  2)  N/mm2  (MPa) *) min. 350 min. 400 min. 650 min. 680 min. 680 min. 750 min. 1150
0,2 %-Dehngrenze  2)  N/mm2  (MPa) *) min. 250 min. 360 min. 500 min. 540 min. 550 min. 650 min. 1000
Bruchdehnung (A5)  2)  % *) min.     8 min.   20 min.   10 min.     8 min.     8 min.     8 min.       3
E-Modul   N/mm2  (MPa) 125 000 140 000 140 000 135 000 135 000 135 000 135 000

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte bei 20 °C)
Spezifisches Gewicht   g/cm3 8,90 8,90 8,84 8,85 8,85 8,85 8,30
Wärmeleitfähigkeit   W/mK 310 – 340 245 190 – 240 270 – 320 230 – 250 230 – 250 160
Elektrische Leitfähigkeit  1)  MS/m min. 44 min. 32 min. 22 min. 38 min. 25 min. 28 min. 16
Ausdehnungskoeffizient   x 10-6/°K 17,0 17,0 16,2 17,2 17,2 17,2 17,0
*) Diese Eigenschaften sind zustands- (warm- oder kaltverformt)  und dimensionsabhängig
1) Zugesagte  Eigenschaften (Bei unterschiedlichen Auffassungen über den Härtewert gilt der Durchschnitt von drei zufällig gelegten Härtemessungen)    
2) Zugeordnete Eigenschaften (Die Festigkeitswerte werden nur auf Kundenbestellung nachgewiesen)   

Angaben über die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Werkstoffen dienen der Beschreibung.
Zusagen in Bezug auf bestimmte  Eigenschaften oder Verwendungszwecke bedürfen der schriftlichen Vereinbarung.

Lieferformen
Rund gezogen • • • • • • 
Rund geschmiedet • • • • • • 
Rohr • •
Flach, vier-/sechskant  gezogen • • •
Flach, vierkant geschmiedet • • • • • • 
Platten gewalzt •
Platten geschmiedet • • • • • • 
Rund-, Flachzuschnitte roh • • • • • • 
Rund-, Flachzuschnitte vorbearbeitet • • • • • • 
Maximales Schmiedestückgewicht 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg

Werkstoffbeschreibung /Anwendungsbeispiele HOVADUR® CCZ
weist besonders hohe
elektrische und thermische
Leitwerte sowie gute Härte
und Erweichungsbeständig-
keit auf.

Einsatz
Elektroden, Halter, Schäfte
für die Punkt- und Rollnaht-
Widerstandsschweissung.
Spannbacken, Einsätze beim 
Stumpfschweissen sowie 
stromführende Teile in der 
Elektrotechnik.

HOVADUR® CNP
weist eine gute mechani sche 
Festigkeit und eine
ausgezeichnete Duktilität
bei einer hohen elektrischen 
Leitfähigkeit auf. Zudem 
zeichnet sich der Werkstoff 
durch eine hohe Dauer-
wechselfestigkeit und gute  
Relaxationseigenschaften 
aus.

Einsatz
Halter, Schäfte für die Punk-
tund Rollnaht-Widerstands-
schweissung. Pinolen und
gebogene Zangenarme für
Punktschweisszangen mit
innerer Kühlung.

HOVADUR® CNCS
weist eine hohe elektrische
und thermische Leitfähigkeit 
bei hoher Härte und
Festigkeit auf, verbunden
mit guter Korrosions- und
Abriebbeständigkeit.

Einsatz
Druckgusskolben für
Kaltkammer-Druckguss-
maschinen, Kühleinsätze für
Formen und Kokillen,
Kokillen für NE-Metallguss.
Warmpressteile für die
Elektroindustrie, Armaturen, 
Beschläge und Befestigungs-
elemente für hohe 
Beanspruchung.

HOVADUR® CNB spez
weist im ausgehärteten
Zustand eine hohe  
elektrische und thermische 
Leit fähigkeit mit sehr guter 
Härte und Wärmefestigkeit 
auf.

Einsatz
Elektroden, Halter, Schäfte
für die Punkt-, Rollnaht-,
Stumpf- und Buckelschweis-
sung. Baustahlgitter, Kokillen 
für NE-Metallguss, Einsätze in 
Stahlformen, Druckgiesskol-
ben und thermisch hochbe-
lastete, brandrissgefährdete
Bauteile.

HOVADUR® CCNB
weist im ausgehärteten
Zustand eine Kombination
von hoher Härte und hoher
Wärmefestigkeit mit guter
elektrischer und thermischer 
Leitfähigkeit auf.

Einsatz
Elektroden, Halter, Schäfte
für die Punkt-, Rollnaht-,
Stumpf- und Buckelschweis-
sung. Baustahlgitter, Kokillen 
für NE-Metallguss, Einsätze in 
Stahlformen, Druckgiesskol-
ben und thermisch hochbe-
lastete, brandrissgefährdete
Bauteile.

HOVADUR® CCNB eh
weist im ausgehärteten 
Zustand eine Kombination 
von hoher Härte und hoher 
Wärmefestigkeit mit guter 
elektrischer und thermi-
scher Leitfähigkeit auf. Durch 
Vakuumtechnologie und 
spezielle Prozesse können 
gegenüber der Standard-
qualität  HOVADUR® CCNB 
deutlich bessere Eigenschaf-
ten zugesagt werden.

Einsatz
Elektroden, Halter, Schäfte 
für die Punkt-, Rollnaht-, 
Stumpf- und Buckelschweis-
sung. Baustahlgitter, Kokillen 
für NE-Metallguss, Einsätze in 
Stahlformen, Druckgiesskol-
ben und thermisch hochbe-
lastete, brandrissgefährdete 
Bauteile.

HOVADUR® CB2
weist im ausgehärteten
Zustand eine ausserorden-
tlich hohe Härte und
Festigkeit in Verbindung mit 
ansprechenden Werten der 
elektrischen und thermischen 
Leitfähigkeit auf.

Einsatz
Mechanisch hoch belastete
Backen, Halter und Leisten
für Abbrandstumpf- und
Buckelschweissung.
Sicherheitsteile für die
On-/Offshore-Bohrtechnik,
Bauteile für Präzisionsmess-
geräte.




