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HOVHOVADURADUR®® K SK Sonderlegierungenonderlegierungen fürfür denden KunststofKunststoff-Forf-Formenbaumenbau

Markenname HOVADUR® K 150 HOVADUR® K 220 HOVADUR® K 230 HOVADUR® K 250 HOVADUR® K 265 HOVADUR® K 350
RichtanalyseRichtanalyse (in(in Gewichts-%)Gewichts-%)

Cr 0,8 0,4 — — — —
Zr 0,08 — — — — —
Co — — < 0,3 1,0 1,0

Co + Ni 0,3
Ni — 2,4 1,8 1,0 1,0
Be — — 0,4 0,5 0,5 1,9
Al — — — — — —
Si < 0,1 0,7 < 0,2 < 0,2 < 0,2 < 0,1
Fe < 0,08 — < 0,2 < 0,2 < 0,2 < 0,1

Sonstige < 0,2 — — — — < 0,5
Cu Rest Rest Rest Rest Rest Rest

MechanischeMechanische EigenschaftenEigenschaften (Richtwerte(Richtwerte beibei 2020 °C)°C)
Brinell-Härte 1) HB *) 115–175 190–240 220–270 220–270 260–310 350–410
Zugfestigkeit 2) N/mm2 (MPa) *) 350–550 650–800 680–800 680–850 750–900 1150–1350
0,2%-Dehngrenze 2) N/mm2 (MPa) *) 250–450 500–650 540–750 550–750 650–800 1000–1250
Bruchdehnung (A5) 2) % *) 15–20 10–15 8–15 8–15 8–14 3–8
E-Modul N/mm2 (MPa) 125000 140000 135000 135000 135000 135000

PhysikalischePhysikalische EigenschaftenEigenschaften (Richtwerte(Richtwerte beibei 2020 °C)°C)
Spezifisches Gewicht g/cm3 8,90 8,84 8,85 8,85 8,85 8,30
Wärmeleitfähigkeit W/mK 310–340 190–240 270–320 240–275 230–250 160
Elektrische Leitfähigkeit 1) MS/m 44–51 min. 22 min. 38 min. 25 min. 28 min. 16
Ausdehnungskoeffizient x 10-6/°K 17,0 16,2 17,2 17,2 17,2 17,0
*) Diese Eigenschaften sind zustands- (warm- oder kaltverformt) und dimensionsabhängig
1) Zugesagte Eigenschaften (Bei unterschiedlichen Auffassungen über den Härtewert gilt der Durchschnitt von drei zufällig gelegten Härtemessungen)
2) Zugeordnete Eigenschaften (Die Festigkeitswerte werden nur auf Kundenbestellung nachgewiesen)

Angaben über die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Werkstoffen dienen der Beschreibung.
Zusagen in Bezug auf bestimmte Eigenschaften oder Verwendungszwecke bedürfen der schriftlichen Vereinbarung.

LieferforLieferformenmen
Rund gezogen • • • •
Rund geschmiedet • • • • • •
Flach, vier-/sechskant gezogen • •
Flach, vierkant geschmiedet • • • • • •
Platten gewalzt •
Platten geschmiedet • • • • • •
Rund-, Flachzuschnitte roh • • • • • •
Rund-, Flachzuschnitte vorbearbeitet • • • • • •
Maximales Schmiedestückgewicht 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg

WeWerkstofrkstoffbeschrfbeschreibung/Anwendungsbeispieleeibung/Anwendungsbeispiele HOVADUR® K 150
Weist besonders hohe
elektrische und thermische
Leitwerte auf. Eine hohe
Warmfestigkeit ist typisch für
diesen Werkstoff.

Einsatz
Kühlplatten, Wärmeleit-
torpedos und Formteile.
Kokillen und Kühleinsätze für
Metallguss sowie Deckel von
Schleudergusskokillen.

HOVADUR® K 220
Weist hohe elektrische und
thermische Leitwerte bei hoher
Härte und Festigkeit auf.

Einsatz
Kühleinsätze, Formeinsätze
und Formkerne vorwiegend zur
Lösung von thermischen
Problemen.

HOVADUR® K 230
Weist sehr hohe elektrische
und thermische Leitwerte bei
hoher Härte und Festigkeit auf.

Einsatz
Formkerne, Formeinsätze
vorwiegend zur Lösung von
extremen thermischen
Problemen.

HOVADUR® K 250
Weist hohe elektrische und
thermische Leitwerte mit
erhöhten Härte- und Festig-
keitswerten auf.

Einsatz
Formkerne, Formeinsätze,
Heisskanaldüsen vorwiegend
zur Lösung von thermischen
Problemen.

HOVADUR® K 265
Vereint hohe elektrische und
thermische Leitwerte mit sehr
hoher Härte und Festigkeit.

Einsatz
Formkerne, Formeinsätze,
Heisskanaldüsen vorwiegend
zur Lösung von extremen
thermischen Problemen.

HOVADUR® K 350
Weist gute elektrische und
thermische Leitwerte bei
extrem hoher Härte und
Festigkeit auf.

Einsatz
Formkerne, Formeinsätze,
Heisskanaldüsen zur Lösung
thermischer Probleme.
Aufgrund der extrem hohen
Härte sind sehr hohe Schliess-
kräfte problemlos übertragbar.

Alle HOVADUR® K Werkstoffe sind auf «Lebensmittelrechtliche Unbedenklichkeit» geprüft und zertifiziert.
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