
Ausgabe Nr. 01DE 2008-03-20 Seite 1/2

www.schmelzmetall.com

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

 
 

 

Max. Härte durch 
Kaltumformung 
= beste Standzeit 

Schlüsselfläche 
angepresst  
= einfacher Austausch 

Top Oberfläche 
und Maßhaltigkeit 
am Konus 
= bester Sitz 

Variabler 
Durchmesser und 
Winkel aus einem 
Rohling machbar 
= reduzierte 
Lagerkosten 

hoch wärmeleitfähige 
CuCrZr-Legierung, mit 
groß dimensionierter 
Bohrung 
= maximale Kühlung 

Vielpunkt-Elektroden

Ihre Vorteile auf einen Blick:

KALTFLIESSGEPRESST!

Elektroden aus 
HOVADUR ® CCZ 
 

Punktschweißen von 
Radiatoren 
und Blechteilen  
in seiner besten Form 
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Für Ihre Anfrage:

Einfach auswählen & anfragen!

D

W

Meine Elektrode Meine Adresse 

Durchmesser 
„D“ 

0 – 15 mm Ø         mm Ø          mm Ø         mm 
Name: 

Länge „L“ 50/55 mm             mm              mm             mm 
Tel.Nr.: 

Spitzenwinkel 
„W“ 

30°/45°/60°              °             °           ° 
Fax.Nr.: 

Konus „K“ 
 

1:10/BS 
          BS           BS          BS Email: 

           1:10           1:10          1:10 

Sitz des 
Konus „S“ 

20/25 mm 
          20 mm          20 mm           20 mm Firma: 

          25 mm          25 mm           25 mm 

Bedarf                 Stk.               Stk.                 Stk.  

 
  

Meine Referenz: 

 

Tragen Sie bitte Ihre Maße ein - Wir unterbreiten Ihnen gerne                         
                      ein Angebot!

Einfach faxen an: +49 9359 / 9720 - 40
             Für weitere Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfügung!


	1: vorne
	2: hinten

